TARIM ISLETMELERi GENEL MUDURLUGU
KAZIMKARABEKIR TARIM iSLETMESI MUDURLUGU
SEYYAR YAGMURLAMA SULAMA PROJESINDE KULLANILACAK
SULAMA MALZEMELERI ALIMI iSINE AIT TEKNiK SARTNAME

1.KONU VE KAPSAM
1.1. Bu teknik sartname, bagh bulundugu sézlesme ve ekleri geregince, Kdzimkarabekir Tarim
Isletmesi Miidiirltigli adina satin alinacak olan sulama malzemelerinin (Cetvel-1’de belirtilen) teknik
dzelliklerini kontrol ve muayene yontemlerini ve kabul sartlarini belirlemektedir.
1.2. Bu sartnamede:
idare: Kdzimkarabekir Tarim Isletmesi Miidiirliigii’ nii
istekli: Bu ise teklif veren gercek veya tiizel kisileri
Yiiklenici: Bu isi listlenen gercek veya tiizel kisiyi
ifade eder.

2. GENEL SARTLAR
2.1 Yiiklenici, sdzlegsmeden sonra, satin alinacak biitiin malzemeleri marka onayina sunacaktir.
Marka onayinda teklif ettifi malzemelerin imalatgisi, ana dagiticis1 veya yetkili saticisi oldugunu
belgeleyecektir. Satin alinacak malzemeler CE veya TSE’nin 6ngordiigii muayene ve testlerden
gecirildikten sonra kabul veya reddedilecektir.
2.2 Yiiklenici, teklif ettigi malzemelere ait CE veya TSE veya kendi iilkesinin kalite kontrol
belgelerinin aslim veya suretini sézlesmeden sonra marka onayinda verecektir.
2.3 Yiiklenicinin marka onayinda teklif ettigi malzemelerin cinsi, Olgiileri, kalitesi ve miktarlar
Cetvel 1’de verilen malzeme listesinde belirtilenlerden farkli olmayacaktir.
2.4 Yiiklenici malzemelere ait katalog ve test raporlan ile diger bilgileri marka onay1 asamasinda
sunacaktir.
2.5 Yiiklenici, marka onayinda sundugu malzemeden farkh tip ve markada malzeme vermeyecektir.
2.6 Gerektiginde idare, belirtilen malzeme miktarindan % 20 oraninda fazla veya eksik alabilecegi
gibi, belirtilmis olan malzemelerden birini veya bir kagini almaktan vazgecebilir.
2.7 ihale konusu biitiin malzemeler yeni olacak, herhangi bir imalat ve malzeme hatas1 olmayaca@
gibi, kirik, ¢atlak, pas, ezik gibi kusurlari1 da bulunmayacaktir.
2.8Malzemelerin igletmelerde yetkililerin gosterdigi yere aragtan indirilmesi ve istif edilmesi
yiiklenici firmaya aittir. Bu islem i¢in idare ek 6deme yapmayacaktir.
2.9 Uretici firmanin kalite kontrol biriminin yapmis oldugu test ve deney raporlari istendigi takdirde
isletme yetkililerine verilecektir.
2.10 Malzemeler Kazimkarabekir Tarim Isletmesi Miidiirliigiine (Aralik / IGDIR) teslim edilecektir.
Nakliye Ucreti yiikleniciye ait olup herhangi bir iicret verilmeyecektir.

3. TEKNIK SARTLAR
3.1 Basingh Sulama Sistemlerinde Kullanilacak Olan PE100 Borulara Ait Teknik Sartlar (Ek:1)
3.2 Doner Yagmurlama Baghgina Ait Teknik Sartlar (Ek:2)

4. MUAYENE VE TESLIM SEKLI
4.1.Hazir olan malzemelerin teslimi KAzimkarabekir Tarim Isletmesi Mudiirliigii Igdir li Aralik
llgesinde bulunan adrese teslimi yapilacaktir. Malzemelerin 6n muayeneleri teslim adreslerinde
TIGEM’in tayin edecegi gorevliler tarafindan yapilacak, teknik sartnamede belirtilen say1 ve
dlgiilerde numune alinarak, TIGEM’in uygun gorecegi akredite laboratuvarda muayene ve test
islemleri yaptirilacaktir. Zamaninda teslim edilmeyen malzeme gruplan i¢in idari sartnamenin ilgili
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maddesinde belirtilen ceza her geciken giin i¢in uygulanacaktir. Teslim siiresi s6zlesmede belirtilen
stireler igerisinde yapilacaktir.

4.2.Alim yapilan malzemeler TSE’nin 6ngordiigii muayene ve testlerden gecirildikten sonra kabul
veya reddedilecektir. Muayene, deney ve test igin alinan numunelerin yerine {icretsiz olarak yenileri
verilecektir.

4.3.Marka onayinda teklif edilen malzemelerin verilen kaliteye, test raporlarina, teknik sartname ve
sozlesmedeki hususlara uygunlugunun tahkiki i¢in; muayene ile ilgili gérevli kimseler, teslim
alacaklar1 malzemeleri diledikleri miiessesede test ve deney yaptirma hakkina sahiptirler. Muayene,
deney ve test i¢in tiim masraflar yiikleniciye aittir.

5. GARANTI

5.1. Malzemeler ¢aligma esnasinda ayni yerden veya ayni tiirde ariza yapmasi halinde yiiklenici daha
once yapilan tamiratin teknigine uygun olmadigini ve yeni arizanin bu sebepten ileri geldigini iddia
edemez ve {irlin garanti belgesi siiresince sorumluluktan kagamaz. Firmalar, malzeme ve imalat
hatasindan dogabilecek arizalar igin 2 yil garanti vereceklerdir. Yiiklenici, s6zlesme asamasinda
marka onayinda, iiretici firmalarin Uriin Garanti Belgelerini verecektir.

5.2. Yiiklenici, marka onayinda teklif ettikleri tiim malzemelerin imalat ve montajimin yeterli
olmamasi ve koruyucu (paketleme sandiklama vb.) énlemlerin alinmamasi gibi hatalardan dolay:
dogabilecek hasar ve arizalar giderecektir.

5.3. Calisma esnasinda, istenenden diigiik evsaf ve performans gosteren (malzeme, is¢ilik, proje,
imalat, dizayn. koruyucu dnlem, vb. hatalardan dolay1) veya vazife géremez hale gelen malzemeler,
yiiklenici tarafindan, bu hususun kendisine teblig tarihinden itibaren en ge¢ 15 (onbes) is giinii i¢inde
arizali pargalar: yenileri ile degigtirilmek suretiyle teknik sartnameye uygun hale getirilecektir.



Cetvel:1

S| Poz No Malzeme Cinsi Birimi | Mikiar
1 ANABORU VE PARCALARININ TEMINI

i1 | Piyasa 0 200'lik PN 6 S 12.5 (SDR 26) 6 m boyunda contali mandall1 st 7150
PE boru temini

12 | Pivasa 0 200'lik PN6S 1235‘(SDR 26) 3 m boyunda contali e 33
mandalli PE boru temini

1.3 | Piyasa |© 200/160' ik contal1 mandalli Rediiksiyon TE temini adet 15

1.4 | Piyasa |@ 160 ' lik contalt mandalli Hat Vana temini adet 10

15 | Pivesa 0 160" hk PI‘:I 6 S 12,5 (SDR 26) 6 m boyunda contali mandalli sl 880
PE boru temini

15 | Pivesa 0 160" ik PN 6 S 12,5 (SDR 26) 3 m boyunda contali mandalli st 15
PE boru temini

1.7 | Piyasa |© 200/75' lik contali mandalli Rediiksiyon TE temini adet 60

1.8 | Piyasa |[O 160/75'lik contali mandalli Rediiksiyon TE temini adet 66

19 | Piyasa D110 luk PN6S 12.§ (SDR 26) 6 m boyunda contali o 36
mandalli PE boru temini

(10 | Piyasa @110 luk PN6S l2.§ (SDR 26) 3 m boyunda contal st 4
mandalli PE boru temini

1.11 | Pivasa (@ 75" lik contali mandall1 Hat Vana temini adet 128

1.12 | Piyasa |[© 200 'liikk contali mandalli 90° dirsek temini adet 20

1.13 | Piyasa |© 200/160' ik contali mandalli Rediiksiyon temini adet 13

1.14 | Piyasa |0 200' iik contal1 mandalli Kdortapa temini adet 8

1.15 | Piyasa |©@ 160" lik contal mandalli Kortapa temini adet 14

1.16 | Piyasa [© 200/110 ' luk contali mandalli Rediiksiyon TE temini adet 2

1.17 | Piyasa |© 110/110"' liik contali mandall1 Esit TE temini adet 2

1.18 | Piyasa | 110/75'lik contal1 mandall Rediiksiyon TE temini adet 5

1.19 | Piyasa |© 75/75' lik contali mandalli Esit TE temini adet 3

1.20 | Piyasa |@ 110/90'ik contali mandalli Rediiksiyon temini adet 2

1.21 | Piyasa | @ 90/75'lik contali mandalli Rediiksiyon TE temini adet 3

1.22 | Piyasa | 200/200 ' litk contali mandall Esit TE temini adet 2

’ LATERAL BORU VE PARCALARI iLE
YAGMURLAMA BASLIGI TEMINi

27 | Pivasa @ 75'lik Pl\{ 6 S 12,5 (SDR 26) 6 m boyunda contali mandalli S 3.750
PE boru temini

S A P




@ 75'lik PN 6 S 12,5 (SDR 26) 3 m boyunda contali mandalli

2.2 | Piyasa PE hosstemisi adet 110
2.3 | Piyasa |© 75'lik contali mandalli 90° deveboynu temini adet 260
2.4 | Piyasa |@ 75'lik contal1 mandalli T (ABOT) temini adet 1.100
2.5 | Piyasa | 75'lik contali mandalli kértapa temini adet 130
2.6 | Piyasa |1"lik 60 cm boyunda mangonlu uzatma borusu temini adet 1.400
2.7 | Piyasa |0-6 atii 6lgebilen manometre temini adet 24
28 | Piyasa ?;I;rilgimetreyi uzatma borusuna baglayan ara parga (adaptor) st 24
2.5 atii; 5,0X2.5 mm meme ¢apinda; 18X18 m kare kurulusta
29 | s LS ot iom gibncast | g | g
mangona takilabilmesi i¢in adaptor parga ile birlikte) temini
2.10 | Piyasa I(?;g(;?&lzzigis 12,5 (SDR 26) 6 m boyunda contali mandalli adet 700
241 | Pigasa ?E‘)g;ﬁcg:ﬁgis 12,5 (SDR 26) 3 m boyunda contali mandalli adet 4
2.12 | Piyasa | 90'lik contali mandalli 90° deveboynu temini adet 30
2.13 | Piyasa |© 90'lik contali mandalli T (ABOT) temini adet 220
2.14 | Piyasa |@ 90'lik contali mandalh kértapa temini adet 20




EK: 1
SULAMA TESISLERINDE KULLANILACAK OLAN PE100 BORULARA AIT TEKNIK
SARTNAME

1.LLATERAL BORU VE PARCALARININ OZELLIKLERI
1.1 Tiirk Standartlar1 Enstitiisiinden alinmig, temin edilecek boru ve ekleme pargalarinin ¢ap ve basing
smifin1 kapsayan gegerli TS EN 12201-2 / Mart 2024 / TS EN 12201-3 / Mart 2024 Standart Uygunluk
Belgesine sahip olacaktir.
1.2 Akredite Kurumlar tarafindan verilmig, TS EN ISO 9001 Kalite Yénetim Sistemi, TS EN ISO 14001
Cevre Yonetim Sistemi, yetkilendirilmis kurumlar tarafindan verilmis TS ISO 45001 Is Saghg ve
Giivenligi Yonetim Sistemi belgelerine sahip olacaktir.
1.3. Lateral boru ve par¢alari Isletmenin malzeme listesinde (Cetvel-1°de ) belirtilen miktarda, ¢apta ve
boyda olacaktir.
1.4. Lateral boru ve aksaminda u¢ kisimlar eksenlerine dik olarak kesildiginde ¢apak bulunmayacak,
gdvde ve kesitlerinde kabarcik, bogluk gibi imalat hatasi olmayacaktir. Kafa baglantisinda ¢apak olan
borular Isletmeye teslim edilse dahi kusur giderilene kadar eksik sayilacaktir.
1.5. Lateral borularin uglari kolaylikla sékiilmeyi saglayacak baglant1 bagliklar1 ve bu bagliklar igerisinde
¢alisma sirasinda contalar 1,0 - 2,0 bar basing altinda sizdirmazlig: saglayacak ve 6 bar basinca dayanikli
contalar bulunacaktir.
1.6. Lateral borular, metal mandalli ve contali olacaktir. Boru bagliklar1 kullanimlari1 formasyon veya
genlesme sonucu muhtemel bir ¢ikmay1 6nleyecek sekilde metal yapiya sahip olarak imal edilmig
olacaktir.
1.7. Lateral boru ve pargalarinin mandal baglantilar: her konumda baglantiy1 saglayabilecek konumda
olacaktir.
1.8. Yagmurlama bagliklarinin baglandigi pargalar, yagmurlama bagliklarinin dik durmasini saglayacak
ve her tiirlii ekiliglerde zeminde muntazam duracak sekilde ayakli olacaktir. Abot iizerinde uzatma
borusunun baglantisi i¢in siyah mangon kullanilacak.
1.9. Satin alinacak olan mandalli borularda ¢ap1 @160 olan borularin baghklarinda en az 4 adet metal
mandal bulunacak, ¢apt @200 olan borularda ise yine en az 4 adet metal mandal veya 6zel vidah
birlestirme aparat1 olacak sekilde imal edilecektir.

Standartlarda dngoriilen deneylerin yapilabilmesi igin yeterli kapasitede ve sartnamede gozle
muayene hari¢ Cizelge 3’te belirtilen deneylerden TS EN ISO/IEC 17025 Standardina gore akredite
edilmis laboratuvarda yapilacaktir.

Ureticinin séz konusu malzemeler igin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik
hammadde parti numarasi, hammadde girig kalite kontrol dokiiman, tiretim kayitlan (i emri, liretim,
kalite kontrol agamalari, tiretim makinesi, {iretim tarihi vb.) ve proses kontrol test kayitlarini igeren bir
siire¢ olacaktir.

Her boru ve ekleme pargasina iiretim tarihi (gg.aa.yy) ve sira numarasi kullanilarak ayr ayn sicil
numarasi verilecektir.

Boru ve ekleme parc¢alarina ait numunelerin, akredite laboratuvarlarda yaptirilacak olan muayene
ve testler i¢in alinacak numuneler Kazimkarabekir Tarim Isletmesinden adresten génderilecektir. Her
naklive araci ile mutlaka hammadde gonderilecektir. Hammaddesi bulunmayan borular kabul
edilmeyecektir.

Akredite laboratuvarlar tarafindan yapilan deneyler sonucu hazirlanan Deney Raporlarinda
Olglim sonuglarinin sartnamede belirtilen referans deger arahiginin diginda olmasi durumunda Deney
Raporunda ilgili 6l¢tim farkh font/renk/sekil ile gosterilecektir.
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2. BORU VE EKLEME PARCALARININ OZELLIKLERI

2.1 PE100 Hammaddesinin Ozellikleri

Boru ve ekleme par¢alarimin tiretiminde kullamlacak hammadde graniil halde PE100 olacaktir.

Boru ve ekleme pargalarinin iiretiminde kullanilacak hammadde; orijinal siyah renkli, boru i¢in
ekstriizyona, ekleme pargasi i¢in enjeksiyona hazir graniil sekilde olacak. sonradan karbon siyahi, dolgu
malzemesi, katki ve benzeri herhangi bir ilave yapilmayacaktir. Uretimde hurda (geri doniigiim)
malzeme veya ekstriide edildikten sonra tekrar graniil hale getirilmis PE hammaddesi
kullanilmayacaktir.

Hammaddeden iiretilen boru ve ekleme pargalar toprak altinda asgari 50 yi1l dmiirlii olacaktir.

Boru ve ekleme pargalarinin imalinde kullanilacak graniil halindeki hammaddenin 6zellikleri
asagidaki gibi olacaktir:

- Karbon siyahi igerigi kiitlece %2 ~ %2.5 arasinda, karbon siyahi dagilim derecesinin aritmetik
ortalamasi en fazla 3, kiil miktan kiitlece en fazla % 0,10 olacaktir.

- Eriyik akig hizi (MFR), 190 °C’de 5.0 kg yiik altinda; ekleme parcasi tiretiminde (0.20~0,70)
g/10min, boru tiretiminde (0,20~0,35) g/10min olacaktr.

- Oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) 200 °C’de en az 20 dakika olacaktir. Graniil haldeki
hammaddenin ugucu madde muhtevasi en fazla 350 mg/kg olacaktir.

- Hammaddenin yogunlugu en az 950 kg/m? olacaktir.

- TS EN ISO 9080 ve TS EN ISO 12162 standartlarma gore uzun stireli (50 y1l) dayamim deneyine
tabi tutuldugunda MRS (Minimum Gerekli Dayanim)

- Cevresel dayanimi, en az 10 MPa olacaktir.

Uretici kullanacagi hammaddenin kaynagini ve tiim zelliklerini belirten bilgi ve belgeleri kayit
altinda tutacak talep edilmesi halinde Idareye sunacaktir.

Boru ve 6zel parga tireticisi hammadde liretmeyecektir.

Hammadde, PE 100 Plus Association iiyesi olan firmalardan alinacak, en az iki reaktérden
gecmis ve ISO 9080 analiz sertifikasina sahip olacaktir. Sertifika tizerinde yogunluk, eriyik akig hiz
(MFR), karbon siyahi miktar ve oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) degerleri belirtilecektir.

Uretici kullanacagi hammaddenin kaynagini ve tiim 6zelliklerini belirten bilgi ve belgeleri kayit
altinda tutacaktir. Bu belgeler muayene heyetlerince olugturulacak tutanaklarin ekinde yer alacaktir.

Idare, her asamada iiretimi kontrol edebilecegi gibi gerekli gordiigiinde hammadde iizerinde
numune deneylerini yeniden yaptirabilecektir.

2.2. Boru ve Ekleme Par¢alarmn Ozellikleri

Madde 2.1’deki hammaddeden {iretilen boru ve ekleme pargalari, TS EN 12201-2, 3 standardinda
istenen sartlarda tiretilecektir.

Boru ve ekleme parcalar herhangi bir biiytite¢ kullanilmadan ¢iplak gézle muayene edildiginde;
i¢ ve dig yiizeyleri piiriizsiiz ve diizgilin olacak ve herhangi bir ¢ukur, ¢atlak, bosluk, derin ¢izik, iz veya
borunun bu standarda uygunluguna engel olusturacak benzeri diger ylizey kusurlari bulunmayacaktir.
Boru uglari, boru eksenine dik olarak ve diizgiin kesilecektir.

Boru ve ekleme pargalar: siyah renkli olacak, gézle kontrol edildiginde gévdenin her yerinde
renk ve goriiniim homojen olacaktir. Borularin tizerinde mavi ¢izgiler bulunacak, bu ¢izgiler tiretim
asamasinda yapilacaktir. ©125-160 PE100 borular en az 13 metre uzunlugunda olacaktir ve kangal
seklinde sarilmayacaktir.

Borularin ortalama dig c¢aplari, ovallik, et kalinh@ ve diger ozellikleri TS EN 12201-2
standardina uygun olacaktir. Cap ve ovallik, boru boyunca aym olacaktir, Ekleme pargalarinin lgti ve
toleranslar1 TS EN 12201-3 standardina uygun olacaktir.

Ayn1 hammaddeden (aym lot), aym ¢ap ve aym basing sinifinda tretilen boru ve ekleme
pargalarindan alinan numuneler TS EN ISO 1167-1 standardina goére, 80 °C, 5,4 MPa yiik altinda i¢
basinca direng deneyine tabii tutuldugunda 165 saat sonunda hasar meydana gelmeyecektir.

Kopma uzamasi oram, TS EN ISO 6259-3 standardina gore yapilacak deney sonrasi
ekstansiyometreli él¢iim sonucunda en az % 500 olacak, bu orana ulasilana kadar numune iizerinde
liflenme veya yapraklanma olmayacaktir,
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Boru ve ekleme par¢asindan, alinan numune tizerinde TS EN ISO 1133-1 Standardina gére
olglilen MFR (Kiitlesel Erime Akig Hiz1) degeri ile o lota ait hammadde i¢in hammadde iireticisi
tarafindan verilen analiz sertifikasinda yer alan MFR degeri arasindaki fark hammaddeye gore en fazla
+ %20.0 olacaktir. Boru ve ekleme pargasi iireticisinin girdi kalite kontrolii sirasinda dl¢iilen MFR degeri
ile sertifika degeri arasinda, sertifika degerine gore + %20.,0’nin lizerinde sapma olmasi halinde; liretici,
iiretime baslamadan 6nce hammadde numunesi izerinde yaptif1 deney sonucunu, sevk irsaliyesini ve
hammadde sertifikasini idareye sunarak numune almak i¢in idareden heyet talep edecektir.

Heyeti tarafindan alinan hammadde numuneleri miihiirlenerek akredite olan laboratuvara
gonderilerek, hammadde MFR deneyini yapilacaktir. Deney sonucuna gore; sapmanin = %20,0’nin
altinda olmas1 durumunda boru ve ekleme pargasi iireticisi, = %20,0’nin tizerinde olmas1 durumunda
hammadde lireticisi kusurlu kabul edilecektir. Her iki durumda da boru ve ekleme pargasi tizerindeki
MFR deney sonuglarinin karsilagtirnlmasi1 akredite laboratuvari deney sonucuna gore yapilacaktir.
Ureticinin, hammadde sertifikas1 iizerinde giiphesi olmasina ragmen yukaridaki siireci izlemeden
liretime gegmesinin her tiirlii sonucundan dogan sorumluluk ireticiye aittir.

Oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) TS EN ISO 11357-6 Standardina gére 200 °C’de en az 20
dakika olacaktir.

Uretilen borularin boyca kararhliginin tespiti her lot igin TS EN ISO 2505 standardina gore
vapilacak ve sonug en fazla %3 olacaktir. Boru ve ekleme pargalarinin birbirine veya diger bilegenlere
baglantilar1 TS EN 12201-5 Standardinda verilen 6zellikleri saglayacaktir.

Ekleme par¢asinin tasarim et kalinlig ile boru et kalinhig: arasindaki gegisini saglayacak en az
¢ap uzunlugundaki enjeksiyon teknigi ile liretilmis gegis pargasi, govde lizerine kaynakh olarak iiretici
tesisinde imal edilecektir.

Ekleme pargalarinin geometrik dzellikleri TS EN 12201-3 Standardina goére olacak, ¢iplak gozle
bakildiginda i¢ ve dis yiizeyi diizgiin, herhangi bir ¢ukur veya kabarcik olmayacaktir. Ekleme
par¢alarinda anma ¢apina diigiirmek maksadiyla, tornalama veya kazima iglemi yapilmayacaktir.

2.3 Borularin isaretlenmesi

Biitiin borularin iizerine “TIGEM?™, Idarenin adi, projenin yeri, standart numarasi, yaninda TS
ISO 12176-4 standardinda belirtilen izlenebilirlige gore iiretici adi, boru ¢api, basing sinifi, SDR degeri,
malzeme cinsi, imalat tarihi, hammadde sertifikasinda yer alan hammadde {iriin kodu ve lot numarasi ile
boru sicil numarasi bilgileri yazilacaktr.

Bu isaretlemeler. lazerle yakilarak veya sicak kalip teknigi ile silinmeyecek sekilde yazilacak,
beyaz renkli olacak, boru boyunca siirekli olmak iizere, 1 metre uzakliktan kolaylikla okunabilecek
sekilde iretim agamasinda yapilacaktir. Isaretlemeler eksenel olarak borunun her iki tarafinda, her 150
cm’de bir defa tekrar edecek sekilde stirekli olarak yazilacaktir. Iki farkli taraftaki yazi grubunun ilk
karakterleri arasindaki eksenel mesafedeki fark 50 cm olacaktir. Ureticinin adi “TIGEM” yazisindan
bityiik olmayacaktir. Sicil numarasi ise 50 punto biiyiikligiinde, borularda kesim agzindan 50 cm
mesafeye, ekleme pargasinda iiriiniin kolay okunabilecek herhangi bir yerine bir defa yazilacaktir.

Normal depolama sartlari, hava sartlari, ddseme ve kullanim islemleri, igaretlerin
okunabilirligine etki etmeyecektir. Isaretlemeler, ¢atlamanin baglamasina veya benzeri hasara neden
olmayacaktir.

Ornek : “TIGEM — Kazimkarabekir Tarim Isletmesi - ..... Plastik - @ 160 PN10 S8 (SDR 17) PE
100 — 20.10.2025 hammadde iireticisinin ismi - lot numaralari - boru sicil numarasi bilgileri
yazilacaktir.”

2.4. Anma Basmglan

Boru ve ekleme pargasinin Anma Basinci, tiretici tarafindan 20°C'de 50 yillik kullanim émrii
temel alinarak hesaplanan maksimum basing seviyesidir.

TS EN 12201-2 Standardina gére MRS Sinifi verilmig malzemenin 20 °C'de PN, S ve SDR
degerleri arasindaki baglantilar agagidaki gizelgede gosterilmektedir.
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Cizelge-1: HDPE Boru Cesgitleri

SDR (Standart S Boru Ekleme Parcasi
Boyut Oran1) (Boru Serisi) (PN, Bar) (PN, Bar)
26 12,5 6 -
21 10 8 -
17 8 10 10
13.6 6.3 12,5 -
11 5 16 16
9 4 20 20
7.4 3.2 25 25

3. HDPE BORULARIN GENEL TESLIiM SARTLARI
3.1 Boru ve ekleme Parcasi Ureticisinin Yapacag Deneyler

Uretici. asgari teknik ozellikleri 2.1°de verilen hammaddenin her bir iiriin kodu igin; hammadde
treticisi tarafindan sunulan yavag gatlak ilerlemesi, hizli ¢atlak ilerlemesi ve alin kaynagi edilebilme
deney sonuglarim dogrulamak i¢in TSE EN/TS 12201-7 Standardina gére yilda bir defa proses
dogrulama deneylerini yapacaktir.

3.2 Muayene ve Deney Esaslar

Idare, yiiklenici ve iiretici temsilcisi ile birlikte teslim edilen igletmede TS EN 12201-1, TS EN
12201-2 ve 6zel pargalar: i¢in TS EN 12201-3"de belirtilen ve ilave olarak TIGEM’in gorevli kisileri
tarafindan istenen her deney igin numune alarak; TIGEM’in uygun goérecegi TS EN ISO/IEC 17025
kapsaminda TURKAK tarafindan ilgili alanda akredite edilmis laboratuvarlara géndererek sartnamede
belirtilen teknik ozelliklere gore deney yaptiracaktir. Bu durum tutanak altina alinacak tutanakta
boru/6zel par¢anin sicil numarasi bilgileri de olacaktir.

Deneyler i¢in numune sayisi, ¢ap ve basing sinifindan bagimsiz olarak toplam boru/6zel parga
sayisina gore Cizelge 2°den belirlenecektir. Alinacak numune miktarlari, her isletmeye teslim edilen
miktar i¢in ayr1 ayr1 uygulanacaktir.

Cizelge 2. Numune Sayis1 (Numune alinirken her Isletme Miidiirliigiine génderilen boru sayilan dikkate
ilnacaktir)

Boru Sayis1 veya Ozel Par¢a | Numune Sayis
Adedi

<250 2
251 =500 4
501 —1.250 5
1.251 - 2.500 6
2.501 - 5.000 8
5.001 —10.000 10
> 10.000 15

Ureticiden alinan hammadde numuneleri kapali, isaretli ve agilmayacak sekilde muhafaza iginde
Uretici tarafindan sevk kamyonuna verilecek, Idareye teslim edilecek, boru ve 6zel parga numuneleri ile
birlikte isaretli olarak Idare tarafindan laboratuvara génderilecektir.

Cizelge-2’yve goére belirlenen her bir numune {izerinde Cizelge 3’deki biitiin deneyler
yaptirilacaktir.
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Cizelge 3. Boru/Ozel Parga ve Hammadde I¢in Yapilacak Deneyler

Geometrik Olgiim

Ii‘;a Deney Adi Deney Yontemi Aranan Sartlar
Herhangi bir bilyiiteg kullamlmadan g¢iplak goézle
i J muayene edildiginde:; i¢ ve dis yiizeyleri diizgiin,
£ || S R piiriizsiiz ve temiz olacak, herhangi bir ¢ukur, catlak
vb. diger yiizey kusurlar1 bulunmayacaktir
TS EN 12201-2 Cizelge-2've uygun olacaktir.
"
2 | BtEahnbip ISENISO3126 | pyieme Pargalan TS EN 12201-3 Cizelge-3"e Gére
TS EN 12201-2 Cizelge-1'e uygun olacaktir. Ekleme
3 | DgGap TR RN 130,320 Parcalar1 TS EN 12201-3 Cizelge-3’e Gore
. TS EN 12201-2 Cizelge-1'e uygun olacaktir. Ekleme
1 | Dl TSENISO3126 | porcalars TS EN 12201-3 Cizelge-3'e Gore
5 | Yogunluk TS EN ISO 1183-1 > 0,950 g/cm3
s ; % 2 < (kiitlece %) <% 2,5
9
6 | Karbon Siyah1 Miktar ISO 6964 Kl miktar: < % 0,1 (kitlece)
. % <3.0
7 | Karbon Siyahi Dagiltmi | TS ISO 18553 Al, A2, A3 veya B
8 | Ugucu Madde Miktar: EN 12099 <350 mg/kg (Deney numunesi graniil halinde
hazirlanacaktir.)
(200 = 20) mm numune i¢in et kalinlig < 16 mm olan
il JOEN 10 4300 borudaki boyca kararhlik <%?3 olacaktir.
Oksidasyon Indiiksiyon | TS EN 728, T
10| Siyresi (OIT) TS ENISO 11357-6 | =20 dk(200°C, 152 mg)
Borularda;
0,20 g/10 dk <MFR (190 °C, 5 kg yiik altinda) <0,35
¢/10 dk,
Ekleme par¢alarda;
Kiitlesel eriyik akis hiza 0,20 g/10 dk <MFR (190 °C, 5 kg yiik altinda) <0,70
11 (MFR TSENISO 1133 ¢/10 dk,
(Hammadde — boru ve ekleme parcalarda MFR degeri
arasindaki fark
Borularda; maksimum + %20,
Ekleme parcalarda; maksimum + %20 )
> %350(ekstansometre ile dl¢lilecektir) Bu orana
12 | Kopma Uzamasi EN ISO 6259-3 ulagilana kadar numune iizerinde liflenme veya
yapraklanma olmayacaktir
05 DB Biiens EN ISO 1167-1 80 °C, 5.4 MPa gerilme altinda, 165 saat sonunda
¢ ¥ EN ISO 1167-2 hasar meydana gelmeyecektir.
Ekleme Parcasi
14 TS EN ISO 3126 TS EN 12201-3 Standardina Gore

1 sira numarali deney. muayene komisyonu tarafindan isletme sahasinda (TIGEM), diger
deneyler laboratuvarda yapilacaktir. 1 sira numarali deney partinin tamamu tizerinde yapilacak. olumsuz
¢tkan iirtinler yiiklenici tarafindan santiye sahasindan uzaklastirilacaktir,
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2 sira numarali deneyde et kalinhigi, kalibrasyonlu, ultrasonik kalinlik &l¢iim cihazi veya
kumpasla boru boyunca gevresel olarak en az 6 noktada élgiilecektir. Olgiilen et kalinligi degerlerinin
tamam TS EN 12201-2 Cizelge-2 ve Ek-1“de belirtilen sinirlar arasinda olacaktir.

Et kalinlig1 6lgtimiinde kullanilacak olan cihazin borunun i¢ yiizeyine temas eden genesi ile
borunun dis yiizeyine temas eden genesinin egrilik ¢apinin, borunun egrilik ¢api ile ayni veya daha diisiik
olmasina 6zen gosterilecektir. Olgiimde kullanilan cihazlarin 6lgiim sonuglart 0,1 mm’nin katlarina
yuvarlatilarak verilecektir.

3 sira numarali deneyde ¢ap 6l¢limii. boru ucundan en az 20 cm uzakliktan baslayarak Cizelge
4°de belirtilen adette pi-metre (circometre) kullamlarak yapilacaktir. Olgtimlerin aritmetik ortalamasi
cap olarak degerlendirilecektir. Bu deger standartta 6ngériilen sinirlar igerisinde olacaktir.

Cizelge 4. Cap 6l¢iim sayisi

Anma Capi Olgiim Sayisi
0<110 4
110 <@ <630 6
630 <O 8

4 sira numarali deneyde ovallik, ¢ap Sl¢limii sirasinda dlgiilen en biiyiik ve en kiigiikk ¢ap
arasindaki fark bulunarak tespit edilecektir. Bu deger standartta 6ngoriilenden fazla olmayacaktir.

9 sira numaral1 boyca kararlilik deneyi et kalinlig1 16 mm ve tizerindekilere yapilmayacaktir.

12 sira numarali deney, enjeksiyon yontemiyle iiretilen ekleme pargalarinda yapilmayacaktir.

13 -14 sira numarali deneyler, her bir numune igin bir defa yapilacaktir.

Hammadde i¢in Cizelge 3’deki deneylerden sadece 5. 6, 7, 8,10 ve 11 sira numarali deneyler
yapilacaktir.

Laboratuvar, 2, 3 ve 4 sira numarali deneylerden herhangi birinden olumsuz sonug¢ alinmasi
durumunda diger deneylere baslamadan, 5, 6. 7, 8, 9, 10, 11 ve 12 sira numaral1 deneylerden herhangi
birinin sonucunun olumsuz olmas: durumunda 13 sira numarali deneye baglamadan; o ana kadar yapilan
deney sonuglarini numuneyi génderen birime raporlayacaktir. Idare her iki asamada da olumsuz deney
sonucu olan numunenin temsil ettigi partiyi reddedecektir.

Deney sonuglar1 Cizelge 3’e uygun olmayan boru ve ekleme pargasina ait numunenin temsil
ettigi parti reddedilecek ve bu malzeme yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak araziden uzaklastirilacaktir.
Bu durumun sonuglarindan yiiklenici sorumlu olacaktir.

Hammadde ve boru ve ekleme pargasinin TS EN 12201-1, 2, 3 Standartlarina uygunluk
sertifikasi/raporlari, hammaddenin TS EN ISO 9080 analiz raporu, boru ve ekleme par¢asina ait
igmesuyuna uygunluk sertifikasi, tireticinin TSE ve ISO belgeleri, hammadde iireticisinin ISO belgesi
ve TSE CEN/TS 12201-7 Standardina gore yapilan uygunluk degerlendirme deney sonuglar 6deme
belgesine eklenecektir.

Deney Raporlarinda 6lglim sonuglarinin referans deger araliginin disinda olmas1 durumunda
Deney Raporunda ilgili dl¢tim farkh font/renk/sekil ile gosterilecektir.
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EK: 2
DONER YAGMURLAMA BASLIGINA AIT TEKNIK SARTNAME

1. Yagmurlama bagliklarinin 6zellikleri:

e 2.5 atii basincinda 5,0x2,5 mm meme ¢apinda, 18x18 m kare kurulusta 1,86 m*/h debili 5,74
mm/h yagmurlama hizinda ¢ift memeli yagmurlama baghg: (Yivli kisma 3/4" oldugu
takdirde 1" mansona takilabilmesi i¢in ataptor parga ile birlikte).

2. Marka onayinda teklif edilen malzemenin gévdesi her tiirlii sulama suyu kalitesine dayanikli, PE100
malzemeden imal edilmis; paslanmaz ¢elik yayli, degistirilebilir sprink memesine sahip olacaktir.

3. Baghklarin her parcasi degistirilebilir 6zellikte olacaktir. Malzemenin uzatma borusu baglantisi,
yuvarlak-altigen olacaktir. Standart el aletleri ile degistirilebilecek yapida olacaktir. Eger 6zel el aletleri
gerekiyorsa bu aletler firma tarafindan bedelsiz verilecektir.

4. Yiiklenici tarafindan marka onayinda teklif edilen malzemelerin uzatma borularina baglantisinda

kullanilan vida ve meme baglant1 vida 6lgiileri, ISO 7-1 e gore olacaktr.

5. Malzemenin vidah baglantilarina uygulanan vida baglantilari, dayamim test sonucunda vida
dislerinde herhangi bir hasar olmayacaktir.

6. Yiiklenicinin, marka onayinda teklif ettigi malzemeler hidrostatik basing dayanim testine tabi
tutuldugunda; malzemenin gdvdesinde ve contalarinda herhangi bir kusur bulunmayacak, su kagag
olmayacaktir.

7. Yiiklenicinin marka onayinda teklif ettigi malzemelerinin, sizdirmaz hareketli kisimlarinin ve
baglant1 yerlerinin testinde, malzemenin hareketli kisimlarindan isletme basincinda sizan su miktari en
fazla baglik debisinin %2’si kadar olacaktir. Meme baglantisimin su sizdirmazhig ise baglik debisinin
% 0,251 kadar olacaktir.

8. Yiiklenicinin marka onayinda teklif ettigi malzemenin dénme stiresi diizgiinltigii, yapilan testlerde
ortalama dénme zamanmindan +% 12 fazla olmayacaktir. Isteklinin teklif ettigi malzemenin su dagilim
egrisinin, ortalama dagilim egrisinden %35’ten fazla olmayacaktir.

9. Yiiklenicinin marka onayinda teklif ettigi malzemeler isletme basincinda diisey eksen etrafinda
doénerek toprak yiizeyine damlaciklar halinde miitecanis olarak toprak satina yayacak sekilde olacaktur.
Su partikiilleri iri taneli ve sislenme seklinde olmayacaktir.

10. Yiiklenicinin marka onayinda teklif ettigi malzeme, 2.5 atm isletme basmcinda olacak, debiler
arasindaki sapma %8’den fazla olmayacaktir.

11. 2.5 atm isletme basincinda olacak malzemenin; 1.86 m?/h debisi, tek veya ¢ift memeli yagmurlama
baslig1 ve minimum 13 metre atiy mesafesine sahip olacaktir,

12. Yivli kism1 3/4 in¢ oldugu halde 1 inch mansona takilabilmesi i¢in adaptér parcasi ile birlikte
verilecektir.

13. Yagmurlama bagliklarinin her biri ekte belirtilen meme ¢apinda (Bahsedilen numara meme ¢apini
kastetmektedir.) ¢ift memeli yagmurlama baslig1 olacak ve her bir sprink i¢in nozullar degistirilecek
ozellikte olacaktir.
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2. GARANTI
2.1. Marka onayinda teklif edilen malzemelerin {iretiminin yeterli olmamasi ve koruyucu (paketleme

sandiklama vb.) 6nlemlerin alinmamas: gibi hatalardan dolay1 dogabilecek hasar ve arizalar yiiklenici
tarafindan giderilecektir. Yiiklenici, tiretici firmanin iirlin garanti belgesini marka onayinda sunacaktir.
2.2. Malzemelerin caligma esnasinda, istenenden diigiikk evsaf ve performans gosteren (malzeme,
is¢ilik, proje, imalat, dizayn, koruyucu énlem, vb. hatalardan dolay1) veya vazife géremez hale gelen
sprinkler yiiklenici tarafindan bu hususun kendisine teblig tarihinden itibaren en ge¢ 10 (on) is giinii
i¢inde yenileri ile degistirilmek suretiyle teknik sartnameye uygun hale getirilecektir.

2.3. Malzemeler ¢aligma esnasinda aym yerden ariza yapmasi halinde yiiklenici daha 6énce yapilan
tamiratin teknigine uygun olmadiin ve yeni arizanin bu sebepten meydana geldigini iddia edemez ve
tirtin garanti belgesi stiresince sorumluluktan kagamaz. Kabule mecburdur. Firmalar, malzeme ve
imalat hatasindan dogabilecek arzalar i¢in 2 yil garanti vereceklerdir.

3. MUAYENE VE TESLIM SEKLI
3.1. Malzemelerin teslimi hafta i¢i mesai saatleri igerisinde olacaktir ve her tiirlii nakliye, indirme ve

istifleme igleri firmaya aittir.

3.2. Hazir olan malzemelerin teslimi Kazimkarabekir Tarim Isletmesi Miidiirliigii Aralik / IGDIR
adresine yapilacaktir. Malzemelerin 6n muayeneleri teslim adreslerinde TIGEM’in tayin edecegi
gorevliler tarafindan yapilacak. teknik sartnamede belirtilen sayr ve Ol¢iilerde numune alinarak,
TIGEM’in uygun gorecegi Universite laboratuvarlarinda muayene ve test islemleri yaptirilacaktir.
Laboratuvar iicreti yiiklenici tarafindan 6denecektir.

3.3. Muayene, deney ve test i¢in alinan numunelerin yerine {icretsiz olarak yenileri verilecektir.

3.4. Marka onaymnda sunulan malzemelerin verilen kaliteye, test raporlarina, teknik gartname ve
sozlesmedeki hususlara uygunlugunun tahkiki i¢in; muayene ile ilgili gérevli kimseler, teslim
alacaklar1 malzemeleri diledikleri miiessesede muayene ettirme hakkina sahiptirler.

/ /
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